
No 不良モード 不良数 発生比率累積比率
1 不良A 18 45% 45%
2 不良B 8 20% 65%
3 不良C 5 13% 78%
4 不良D 3 8% 85%
5 不良E 2 5% 90%
6 不良F 1 3% 93%
7 不良G 1 3% 95%
8 その他 2 5% 100%
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